ELEKTRO-WARME-AACHEN

VRTK 130

zur Entolung von Edel- und Buntmetallen

ELEKTRO-WARME-AACHEN
Tracken-Vakuum-Recyclingsysteme

Bei der spanenden Bearbeitung von Edel-
metallen und Buntmetallen mit nichtwas-
sermischbaren Kiihischmierstoffen/Ol ent-
stehen Spane, die mit dem Ol verschmutzt
sind. Elektro-Warme-Aachen hat fiir diese
Anwendung ein Vakuum-Ofensystem ent-
wickelt, mit der sich diese Spane in der
Fertigung ohne Zeitverlust entdlen lassen.

Damit lassen sich die internen Stofffllisse
optimieren und wertvolles Material muB
nicht das Haus verlassen. Die Kapitalbin-
dung wird vermindert.

| VRTK 130: Frontansicht

VRTK 130 ist so konstruiert, daB die Anlage
nur an eine Kuhlwasserversorgung und
eine Auspuffleitung angeschlossen wird.
Die Versorgung mit elektrischer Energie
erfolgt Uber das 400 V Netz. Damit kann
VRTK 130 in allen Bereichen eingesetzt
werden.

Je nach zu entdlendem Material kann es
erforderlich sein, spezielle Gase zum
Belliften einzusetzen.

Doch zunachst zu der Technologie: Bei
dem Verfahren wird der Zusammenhang

von Druck und Siedetemperatur ausge-
nutzt.

Wird der Druck abgesenkt, so sinkt auch
die Temperatur, bei der die Verdampfung
von dem Ol beginnt. Zudem fehlt auf
Grund des Vakuum der Sauerstoff. Es
kommt zu keiner Oxydation. Das Material
wird kalt in den Ofen in zwei Chargengefa-
Ben mit einem Volumen von jeweils 15 |
chargiert. Die ChargengefaBe werden von
einem Gestell im Ofenraum aufgenommen.

Vor dem Aufheizen wird der Ofenraum
iber die Vakuumpumpe evakuiert. Uber
einen Programmgeber wird der Ablauf
visualisiert und kontrolliert. Fur verschie-
dene Materialien lassen sich angepasste
Rezepte abspeichern.

Das Material beginnt sich von auBen nach
innen zu erwarmen. Wird die Verdamp-
fungstemperatur vom Ol erreicht, so
beginnt das Material zu trocknen.
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| VRTK 130: Behandlungsablauf

Die Dampfe werden in dem Kondensator
wieder in eine Fllssigkeit zurlickgefihrt.

Das erfolgt durch die Abkihlung des
Dampfes in dem Kondensator. Das zurtick-
gewonnene Ol flieBt in eine Vorlage, aus
der es am Ende des Prozesses abgelassen
wird.

Alle medienberlihrende Teile sind in Edel-
stahl ausgefiihrt. Der Kondensator laBt
sich bei Bedarf einfach zerlegen, womit
eine optimale Servicefreundlichkeit
gewabhrleistet ist.

Die Vakuumpumpe ist eine handelstibliche
olgeschmierte Drehschieberpumpe. Am
Auspuff der Drehschieberpumpe ist ein
Olnebelabscheider angeschlossen. Der
Auspuff wird an eine Abluftleitung ange-
schlossen oder Giber Dach abgefihrt.

Da der Arbeitsdruck im Rezept eingestellt
und geregelt werden kann, ist es auch
maoglich, wasserhaltige Materialien mit der
olgeschmierten Pumpe zu behandein. Der
Druck liegt in diesem Fall oberhalb von
30 mbar.

| Die Vakuumpumpe und der Kondensator

Zur Absicherung des Prozesses wird die
Heizung abgeschaltet, falls ein eingestell-
ter Druck Uberschritten wird. Ebenso wird
die Versorgung mit Kiihlwasser Uberwacht.
Bei einem Stromausfall bleibt VRTK 130
gegeniber der Umwelt inert, da sich die
Verdampfung des Oles mit steigendem
Druck verlangsamt. Der Ofenraum verfligt
Uber einen direkten AbfluB zur Vorlage, so
daB keine Fliissigkeit beim Offnen der Tir
am Ende des Prozesses auslaufen kann.

VRTK 130 ist ein einfaches und preiswer-
tes System, um kleine Mengen bis zu
7.500 I/a energiesparend und umwelt-
freundlich zu entdlen.

Laufzeiten von wertvollen Materialien
werden verkuirzt oder es wird ein Recy-
cling der Materialien Uberhaupt erst
ermoglicht.

Bis auf den Be- und Entladeprozess bend-
tigt die Anlage keine Manpower und die
Bedienung ist kinderleicht.

Ein Angebot senden wir lhnen gerne kurz-
fristig zu.
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| Vakuumschema VRTK 130



